Parallel-Schliessende
Mehrzweckspannzeuge w+b
Series WGR-H bis 2500 kN

Diese dynamischen, parallel schliessenden Spannzeuge eignen sich fiir eine Vielzahle von Anwendungen im Bereich
von statischen, quasistatischen, LCF, TMF bis dynamischen HCF Wechsellastversuchen an Rund- und Flachproben.

Die hydraulischen WGR Spannzeuge sind vielseitig einsetzbare Mehrzweckspannzeuge fiir statische bis dynamische Priifungen an un-
terschiedlichen Materialien wie Metallen oder Faserverbundwerkstoffen und erhaltlich bis Nennkréfte von 2500 kN.

Diese Spannzeuge generieren eine, unabhangig von der wirkenden Prifkraft,
konstante hydraulische Spannkraft wodurch wiederholbare Priifergebnisse er-
zielt werden konnen.

Die einstellbare Spannkraft ermdglicht die Verwendung der Spannzeuge fiir
unterschiedlichen Materialien.

Die Probenspannkraft erfolgt spielfrei wodurch diese Spannzeuge ebenfalls fir
Dauerschwingversuche mit Wechsellaste bestens geeignet sind.

Die WGR Probenhalter zeichnen sich auch durch ihre symmetrische Bauform
und sehr hohe Steifigkeit des Grundkérpers aus wodurch das Einleiten von
Biegespannungen minimiert wird.

Diese Spannzeuge sind mechanische hochgenau bearbeitet und gewahrleisten
zusammen mit lhrer hohen Steifigkeit und konstanter Spannkraft, dass die
eingestellten Laststrangausrichtung aufrechterhalten bleibt wodurch reproduz-
ierbare Priifergebnisse erzielt werden kdnnen.

Beide Probenhalter kénnen unabhdngig voneinander betatigt werden. Beim
Spannen verschiebt sich der Spannkopfkdrper axial wodurch die Spannback-
en ohne Axial- und Differenzbewegung parallel schliessen. Durch diese laterale
Bewegung der Spannbacken wird das Einleiten von Druckspannungen in die
Probe minimiert.

Dank der vorn offenen Konstruktion kénnen Proben schnell- und einfach in
den Spannkopf eingelegt werden.

Im Gegensatz zu herkémmlichen Parallelspannzeugen kénnen mit diesen
Spannzeugen auch sehr kurze Proben rutschsicher gespannt werden, da die
Backeneinsatze mit dem Grundkérper (fast) eben sind.

Die Oberflachen der WGR Spannzeuge sind chemisch vernickelt wodurch eine
hervorragende Korrosionsbestandigkeit gegeben ist.

Die WGR Spannzeuge sind mit Dichtungen fiir eine Einsatztemperatur von
-40°C bis +180°C ausgestattet.

Fur die Verwendung der Spannzeugen in Umgebungstemperaturen tber 75°C
muss ein spezielles Hydraulikél und Schlduche verwendet werden.
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Anbau in die Priifmaschine

Die WGR Spannzeuge verfiigen Uber ein Zentralgewinde sowie einen Gewindelochkreis zum Befestigen der Spannzeuge
in der Priifmaschine.
Befestigung Uber Zentralgewinde:

Befestigung iiber Zentralgewinde

Zusammen mit den standardisierten Spannscheiben (Keilscheiben) und Gewindebolzen kdnnen die Spannzeuge spielfrei
in die Priifmaschine eingebaut werden. Dieses System ermdglicht ein spielfreies Vorspannen der Spannzeuge ohne Ver-
satz in der Ausrichtung des Laststranges.

Befestigung iiber Gewindelochkreis

Der Gewindelochkreis bietet eine weitere dauerfest Verbindung der Spannzeuge mit dem Lastrahmen und einer Kraft-
messdose. Der Gewindelochkreis ist passend zu unseren standardméssigen Biegeringkraftaufnehmern wodurch die
Spannkdpfe direkt an diese Kraftmessdosen montiert werden kénnen. Dies kann verwendet werden bei fest eingebauten
Spannzeugen, welche an der Kraftmessdose am Kolbenstangenende montiert ist.

Befestigung iiber Steckbolzen

Werden die Spannzeuge in statischen Priifmaschine verwendet oder ist ein regelmaBiger Ein- und Ausbau in die Priif-
maschine unumganglich empfehlen wir die Verwendung eines Anschlussbolzen mit Steckbolzen. Diese optional erhéltli-
che Steckbolzenverbindung ermdglicht einen schnellen Ein- und Ausbau bei gleichbleibender Ausrichtung.

Befestigung von Zubehor an den WGR Spannzeugen

Die WGR Spannzeuge haben in den geschliffenen Endfléchen standardisierte Gewindebohrungen mit Zentrierstiftlochern.
Dies ermdglicht den genauen und einfach Anbau von Zusatzausristungen wie Druckplatten, Biegevorrichtungen und an-
derem Werkzeug direkt an die Spannzeuge. Hierdurch entfallt in vielen Fallen der mechanische Ausbau der Spanzeuge
was ein produktives Arbeiten erméglicht.

Einsatz der Spannzeuge in Klimakammern / Temperierkammern

Die Spannzeuge kdnnen alternativ fir Priifungen bei Raumtemperatur oder Prifungen in einer Klimakammer montiert
werden. Hierfir liefern wir entsprechende Verldngerungsstangen passend zu den Spannzeugen, der Klimakammer / Tem-
perierkammer und der Einsatztemperatur.

Bemerkung: Die Einsatztemperatur dieser hydraulischen Spannzeuge wird durch das verwendete Hydraulikdl bestimmt.

Spannbacken

Fiir die WGR Spannzeuge stehen unterschiedliche Spannbackenversionen fiir Rund- und Flachproben zur Verfiigung.
Jeder Spannbackensatz besteht aus vier Einzelbacken. Die Standardspannbacken sind gehartet und geschliffen und fiir
eine Vielzahl von unterschiedlichen Materialien geeignet.

Wassergekiihlte Spannbacken

Fir die Verwendung der WGR Spannzeuge mit Hochtemperaturéfen, wo der Priifling ausserhalb des Ofens gespannt
wird oder in Verbindung mit Induktionsheizanlagen stehen Spannbacken mit Kiihlwasseranschluss zur Verflgung.
Entsprechendes Zubehor wie Schlduche, Anschlusskupplungen und Verteilerstlicke kénnen von uns bezogen werden oder
sind standardmadssig im Lieferumfang enthalten bei Priifmaschinen mit wassergekiihlten Spannbacken. Ebenfalls stehen
Wasserrlickkiihlgerate fir diese Spannbacken zur Verfigung.

Beschichtete Spannbacken

Beschichtete Spannbackenoberflachen wie zum Beispiel Diamantbeschichtung, grobkdrnige Beschichtungen zur Priifung
von sproden Proben, UPC Beschichtungen fiir Faserverbundwerkstoffe etc. stehen ebenfalls zur Verfiigung.

Flachprobenzentrierung

Die Flachprobenzentrierung (Probentiefenanschlag) ermdglicht das einfache, wiederholbare und sekundenschnelle Po-
sitionieren der Flachprobe im Spannzeug. Der Tiefenanschlag kann einfach Giber zwei kleine Schrauben positioniert
werden.
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Technische Daten

§tatische D}Inamische Max. Proben- Max. Flalch- Nutzbreite (\Il\:::)zr:ﬁietr:e
Prifkraft (kN) | Priifkraft (kN) | durchmesser probendicke (standard) Seenmied )
WGR-16 16 10 18 10 35 Auf Anfrage
WGR-32 32 25 30 40 50 100
WGR-63 63 50 30 40 50 100
WGR-160 160 100 30 40 50 100
WGR-300 320 250 36 42 60 100
WGR-400 400 320 40 41 100 Auf Anfrage
WGR-630 630 500 63 60 100 150
WGR-1500 1500 1200 70 60 150 Auf Anfrage
WGR-2500 2500 2000 70 60 200 Auf Anfrage

Abmessungen
Aussen- .
i Kolbenstangen- Gewicht pro
Gesamthoéhe durchmesser
Model mm (@D) mm durchmesser Spannkopf
(QR) mm (kg)
WGR-16 150 125 55 7.5
WGR-32 204 158 55 9.5
WGR-63 204 158 55 19
WGR-160 220 190 65 32
WGR-300 320 250 100 61
WGR-400 260 300 125 97
WGR-630 355 405 160 227
WGR-1000 425 480 210 410
WGR-1500 445 520 250 485
WGR-2500 555 740 330 1185

Zentral-

Ze_ntral- gewindetiefe Gewi_nde- Gewinde
gewinde (A) o lochkreis (mm) ((3))

WGR-16 M16x1.5 40 @30 8 x M6
WGR-32 M16x1.5 40 @30 8 x M6
WGR-63 M16x1.5 40 @30 8 x M6
WGR-160 M27x2 65 @45 8xM10
WGR-300 M33x2 75 a71 8xM16
WGR-400 M36x2 50 o971 8xM16
WGR-630 M52x2 75 @112 8 x M24
WGR-1000 M90x2 145 @175 12 x M24
WGR-1500 M90x2 180 @200 12 x M24
WGR-2500 M120 x 3 200 mm @250 12 x M30
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Parallel-Schliessende Alltemperatur

Mehrzweckspannzeuge
Series WGR-AT bis 2500 kN

Die WGR-AT Alltemperaturspannzeu-

ge werden in Klimakammern / Tem-
perierkammern eingesetzt und bieten
alle Vorteile der WGR-H Spannzeuge,
konnen jedoch fiir hdhere und tiefere
Priiftemperaturen als die WGR-H Spann-
zeuge mit Verlangerungsstangen einge-
setzt werden.

Diese Spannzeuge sind fir unterschiedli-
che Priiftemperaturen von bis zu -150°C und
+600°C lieferbar.

Die WGR-AT Spannzeuge eignen sich wie
die WGR Baureihe fiir statische bis dy-
namische Priifungen im Schwell- oder
Wechsellastbereich.

Bei diesen Spannzeugen sind die hydraulis-
chen Bestandteile wie Spannzylinder mit
Spannkolben und Dichtungen getrennt aus-
gefiihrt und ausserhalb der Temperierkam-
mer montiert. Die hydraulischen Anschlusss-
chlduche welche an den Spannzylinder
angeschlossen sind, sowie die Wasserkiihlung
des Spannzylinders, befinden sich entsprech-
end auch ausserhalb der Temperierkammer.
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Der Eigentliche Spannkérper mit Spannback-
en wird {ber passende Verldngerungen in die
Kammer gefiihrt wodurch die durch Tem-
peraturunterschiede erzeugten thermischen
Spannungen entlang des Priiflings minimiert
werden.

Sind die Spannzeugkomponenten welche sich
in der Klimakammer befinden auf Priiftemper-
atur und der erste Versuch durchgefiihrt, ms-
sen diese nicht mehr abgekhlt oder erwdrmt
werden fiir den nachsten Versuch. Somit ist
eine produktives Arbeiten gewahrleistet da fur
den Probenwechsel die temperierten Spann-
kopfteile nicht berlihrt werden miissen.

Die WGR-AT Spannzeuge haben einen Ver-
langerungskolben und aussenliegenden Span-
nzylinder mit Anschlussarmaturen wahrend
sich der eigentliche Spannkdrper mit Spann-
backen innerhalb der Kammer befindet.

Die Verldngerungskolben werden passend zu
der Temperierkammer hergestellt.

Fiir den Einsatz der WGR-AT
Spannzeuge sollte die
Temperierkammer ausziehbare
Klimakammereinsatze haben.
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Parallel-Schliessende Manuell-Betatigte
Spannzeuge
Series WGR-M bis 100 kN

Die WGR-M Spannzeuge bieten alle Vorteile der WGR-H Spannzeuge wobei die
Spannkopfbetatigung manuell erfolgt.

Speziell geeignet zum zentrischen, schnellen und rutschsicheren Spannen von unbearbeiteten
und bearbeiteten Flach- und Rundproben zur Durchfiihrung von statischen, quasistatischen und
dynamischen Versuche im Schwell- und Wechsellastbereich.

Durch die geschlossene Bauart sind diese Spannzeuge sehr steif bei sehr
geringem Gewicht.

Diese Spannzeuge sind in unterschiedlichen Temperaturbereichen von -150°C
bis +600°C lieferbar.

Ebenfalls produzieren wir diese Spannzeuge in rostfreier Ausfihrung fiir die Verwendung in ag-
gressiven Flissigkeiten.

Beim Spannen der Probe verschieben sich die Grundkdrper des “Non-shift Spannkopfes”, sodass
die Backeneinsétze vertikal in derselben Position bleiben. Dadurch wird die Vorlast auf die Probe
minimiert und es werden keine Druckkréfte in die Probe eingeleitet vor der Priifung.

Diese relative Verschiebung zum Grundkérper wird durch das Anziehen von vier Aussensech-
skantschrauben erzieht.

Die Aussensechskantschrauben befinden sich unterhalb des Spannkopfes, also auBerhalb der
Quetschgefahr und sind gut zuganglich, sodass diese im eingebauten Zustand angezogen und
gelost werden. Beim Losen 6ffnen die integrierten Druckfedern den Kérper wodurch sich die
Spannkraft [8st.

Spannbacken

Fiir die WGR Spannzeuge stehen unterschiedliche Spannbackenver-
sionen fiir Rund- und Flachproben zur Verfligung.

| Jeder Spannbackensatz besteht aus vier Einzelbacken. Die Standard-
spannbacken sind gehértet und geschliffen und ftir eine Vielzahl von
unterschiedlichen Materialien geeignet.

Beschichtete Spannbacken

Beschichtete Spannbackenoberfldchen wie zum Beispiel Diamantbeschichtung, grobkérnige Bes-
chichtungen zur Priifung von sproden Proben, UPC Beschichtungen fiir Faserverbundwerkstoffe
etc. stehen ebenfalls zur Verfiigung.

Flachprobenzentrierung

Die Flachprobenzentrierung (Probentiefenanschlag) ermdglicht das einfache, wiederholbare und
sekundenschnelle Positionieren der Flachprobe im Spannzeug. Der Tiefenanschlag kann einfach
iiber zwei kleine Schrauben positioniert werden.
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